Anexa nr.17

la Regulamentul transporturilor

de mărfuri periculoase pe

teritoriul Republicii Moldova

 

PREVEDERI REFERITOARE LA CISTERNELE FIXE ŞI 

DEMONTABILE DIN MATERIALE PLASTICE ARMATE

 

Notă:
Prevederile prezentei anexe se referă la cisterne fixe şi demontabile: ele nu se referă la mijloacele de transport-baterii, containere-cisterne şi recipiente.
 

Capitolul 1

DISPOZIŢII GENERALE REFERITOARE LA UTILIZAREA ŞI 

CONSTRUCŢIA CISTERNELOR FIXE ŞI DEMONTABILE

 

Notă:
Transportarea mărfurilor periculoase în cisterne fixe sau demontabile din materiale plastice armate ce corespund cerinţelor prezentei anexe poate fi efectuată doar în cazul în care utilizarea acestor cisterne este admisă direct pentru aceste substanţe conform punctului 1.
 

Utilizarea 
1. În cisterne din materiale plastice armate ce corespund cerinţelor prezentei anexe pot fi transportate următoarele substanţe: 

a) ţiţeiul brut şi alte uleiuri brute; produsele volatile ale distilării ţiţeiului brut şi altor uleiuri brute specificate la punctul 3°b) de la clasa 3; 

b) produsele semigrele ale distilării ţiţeiului şi altor uleiuri brute specificate la punctul 31°c) de la clasa 3; 

c) uleiurile de încălzire şi uleiurile pentru motoare Diesel specificate la punctul 31°c) de la clasa 3; 

d) soluţiile apoase de peroxid de hidrogen specificate la punctul 1°b) şi c) şi soluţiile specificate la punctul 11°b) de la clasa 5,1; 

e) substanţele specificate la punctele 1° b) şi c), 2°b), 5°, 8° b) şi c), 17°c), 42°, 43°c) şi 61° de la clasa 8. 

 

Construcţia 
2. Cisternele vor satisface următoarele cerinţe ale anexei nr.16: 

(1) Dispoziţii generale referitoare la cisternele utilizate pentru transportarea substanţelor de la toate clasele: 

punctele 6 (4), (5) şi (6); 7; 8; 10; 12; 14 (7); 15; 17-18; 21; 26; 29-33; 34-35; 36-37; 40; 41 (1) şi (2), 42-47. 

(2) Dispoziţii referitoare la cisternele utilizate pentru transportarea substanţelor de la clasa 3: corpurile dotate cu dispozitiv de ventilaţie ce nu se închide şi destinate pentru transportarea lichidelor inflamabile cu temperatura de inflamare de cel mult 55°C vor avea în dispozitivul de ventilare ascunzător de scîntei. 

Încercările la etanşeitate şi controlul interior vor fi efectuate o dată în fiecare trei ani. 

(3) Dispoziţii speciale referitoare la cisternele utilizate pentru transportarea substanţelor de la clasa 5.1: anexa nr.16. 

(4) Dispoziţii speciale referitoare la cisternele utilizate pentru transportarea substanţelor de la clasa 8: anexa nr.16. 

3. Pereţii cisternelor nu trebuie să aibă defecte esenţiale ce reduc rezistenţa lor. 

4. Pereţii cisternelor trebuie să reziste timp îndelungat la sarcinile mecanice şi chimice la care vor fi supuse. 

 

Orificiile cisternelor 
5. (1) Dacă cisterna are două sau cîteva orificii de evacuare plasate mai jos de nivelul lichidului, supapele sau racordurile cu care sînt dotate aceste orificii vor fi cufundate în corpul cisternei sau prin altă metodă, care poate asigura o protecţie echivalentă. 

(2) Se interzice categoric de a utiliza buşoanele elicoidale. Supapele trebuie să corespundă mostrei aprobate de organul competent. 

(3) Orificiile de umplere trebuie să se închidă cu dispozitive etanşe. Dacă aceste dispozitive iese în afara corpului cisternei, ele vor fi protejate cu capac ce poate suporta sarcinile de rupere ce apar în caz de eventuală răsturnare a cisternei.

 

Capitolul 2

MATERIALELE UTILIZATE PENTRU FABRICAREA 

PEREŢILOR CISTERNELOR

6. Pentru fabricarea pereţilor cisternelor pot fi utilizate următoarele materiale: 

(1) Răşina sintetică 

răşina de polieteri nesaturaţi; 

răşina epoxidică; 

alte tipuri de răşină cu caracteristice analogice, cu condiţia că este garantată rezistenţa pereţilor. 

(2) Armatura din fibre 

Fibra de sticlă (sticla de tipurile E şi C)1 cu înveliş corespunzător, spre exemplu din silan sau substanţă analogică. Fibra de sticlă poate fi utilizată sub formă de fire răsucite slab, tăiate sau netăiate, inclusiv fire răsucite tensionate sau fibre, grilă, grile superficiale sau materiale ţesute. 

________________

1 Compoziţia sticlei de tipurile E şi C este descrisă în tabelul 1. 
  

(3) Aditivi 

a) aditivii necesari pentru prelucrarea răşinii, spre exemplu, catalizatorii, acceleratorii, monomerii, agenţii de întărire, substanţele tixotrope - în conformitate cu indicaţiile producătorului de răşină; 

b) fileri, pigmenţi, coloranţi şi alte substanţe ce permit de a obţine proprietăţi dorite, spre exemplu, combustibilitate redusă, cu condiţia că ele nu provoacă reducerea rezistenţei pereţilor cisternei.

 

Capitolul 3

STRUCTURA PEREŢILOR CISTERNEI

7. Stratul superior al învelişului exterior al cisternei trebuie să reziste la acţiunea atmosferei, precum şi la contactul scurt cu substanţa transportată. 

8. Pereţii cisternei şi îmbinările etanşeizate vor corespunde cerinţelor referitoare la rezistenţa mecanică prevăzută la capitolul 4. 

9. Stratul superior al învelişului interior al pereţilor trebuie să reziste la acţiunea îndelungată a substanţei transportate. Acest strat va fi fabricat din răşină armată şi va avea grosimea de cel puţin 1 mm. Fibrele utilizate nu vor reduce rezistenţa chimică a învelişului. Partea interioară a acestui strat va conţine o cantitate mare de răşină şi va avea grosimea de cel puţin 0,2 mm. 

Vor fi respectate prevederile punctelor 12 (6) şi 14 (2) din capitolul 4. 

10. Pereţii finiţi vor corespunde prevederilor punctului 12 (3) din capitolul 4. 

11. Peretele va avea grosimea de cel puţin: 

3,5 mm la cisternele cu capacitatea de pînă la 3 m3; 

5,0 mm la cisternele cu capacitatea de peste 3 m3.

 

Capitolul 4

METODELE DE ÎNCERCARE ŞI CERINŢELE FAŢĂ DE CALITATE

Încercarea materialului prototipului cisternei şi cerinţele înaintate faţă de calitatea lui 
12. (1) Selectarea mostrelor 

Mostrele necesare pentru încercare vor fi, în măsura posibilităţilor, tăiate din pereţii cisternei. În acest scop pot fi utilizate bucăţile formate la tăierea orificiilor etc. 

(2) Procentul conţinutului de fibre de sticlă 

Încercarea va fi efectuată în conformitate cu metodele prevăzute în Recomandările ISO R1172 anul 1970. 

Conţinutul de fibră de sticlă va constitui de la 25% pînă la 75% din masa mostrei. 

(3) Gradul de polimerizare 
a) pereţii de răşină din polieteri: 

conţinutul restant de stiren nu va depăşi 2% din cantitatea totală de răşină. Încercarea se va efectua conform metodei respective2; 

________________

2 Respectivă se consideră metoda prescrisă de standardul DIN 16945 din iunie 1969, punctul 6.4.3. 
 

b) pereţii de răşină epoxidică: 

conţinutul de extract acetonic nu va depăşi 2% din cantitatea totală de răşină. Încercarea se va efectua conform metodei respective3. 

________________

3 Ibidem, punctul 6.4.2. 
  

(4) Rezistenţa la încovoiere şi la întindere 

Proprietăţile mecanice vor fi determinate: 

pentru virole - în direcţia osiei şi în direcţia perimetrului circumferinţei; 

pentru podele şi pereţii despărţitori ai secţiunilor - într-o direcţie aleasă în mod arbitrar. 

Dacă direcţiile principale ale armaturii nu corespund cu direcţia osiei şi direcţia de perimetrul circumferinţei (spre exemplu, în cazul înfăşurării pe două osii), urmează a determina rezistenţa în direcţiile principale ale armării şi a o calcula în direcţia osiei şi în direcţia perimetrului circumferinţei după următoarele formule:

 

Întinderea 

σT.c = 2 σT.H sin2α
σT.a = 2 σT.H cos2α
T reprezintă întinderea 

c = pe perimetrul circumferinţei

a = pe osie 

 

Încovoierea 

σF.c = 2 σF.H sin2α
σF.a = 2 σF.H cos2α
H reprezintă direcţia helixoidală 

F = încovoierea

α = unghiul principal de înfăşurare 

 

Rezistenţa la întindere va fi încercată în conformitate cu metodele prevăzute în documentul ISO/TC61/WG2/TG "Încercări. Masă plastică-fibre de sticlă", nr.4 din februarie 1971. 

Rezistenţa la încovoiere va fi încercată în conformitate cu metodele prevăzute în recomandările ISO/TC61 nr.1540 din aprilie 1970. 

 

Cerinţe 

Cisternele noi vor corespunde următoarelor semnificaţii ale coeficientului de rezistenţă la rupere: 

pentru sarcini statice              7,5 

pentru sarcini dinamice         5,5. 

La calcularea sarcinii dinamice se iau în considerare următoarele semnificaţii de accelerare: 

2 g în direcţia deplasării; 

1 g pe perpendiculara deplasării; 

1 g pe verticală în sus; şi 

2 g pe verticală în jos. 

Întrucît caracteristicile plasticului armat stratificat se pot modifica în funcţie de structura lui, semnificaţiile minime se stabilesc nu pentru rezistenţa la încovoiere şi la întindere, ci pentru sarcină: 

A = e σT, în care σT reprezintă rezistenţa la întindere în caz de rupere; 

B = e2 σF, în care σF reprezintă rezistenţa la încovoiere în caz de rupere; 

e - grosimea pereţilor. 

Semnificaţiile minime ale forţelor A şi B: 

La încovoiere: 

În cazul capacităţii cisternei ≤ 3 m3: 

	în direcţia perimetrului circumferinţei:
	B = 600 daN4;

	în direcţia osiei:
	B = 300 daN.


În cazul capacităţii cisternei > 3 m3: 

	în direcţia perimetrului circumferinţei:
	B = 600 daN;

	în direcţia osiei:
	B = 600 daN.


La întindere: 

	în direcţia perimetrului circumferinţei:
	A = 100 daN;

	în direcţia osiei:
	A = 70 daN.


________________

4 1 daN (decanewton) = 10 1N. 
 

La încovoiere modulul E se măsoară la temperatura de -40°C şi +60°C. Ambele semnificaţii nu se vor deosebi mai mult decît cu 30% de semnificaţia obţinută la temperatura de 20°C. Comportarea materialului pereţilor în cazul încercării la întindere cu durata de peste 1000 ore. 

Presiunea la încercare este egală

σT
—— . 

7,5 

La încercare coeficientul

	
	ε1000

	K = 
	———

	
	ε0


nu poate fi mai mare de 1,6.

ε0 reprezintă întinderea mostrei sub acţiunea sarcinii la începutul încercării; 

ε1000 = întinderea mostrei sub acţiunea sarcinii la sfîrşitul încercării. 

 

(5) Rezistenţa la şocuri 

a) Caracterul încercării 

Comportarea la şoc se stabileşte pe mostra din plastic stratificat ce corespunde materialului constructiv utilizat la fabricarea cisternei. Încercarea se efectuează prin aruncarea unei încărcături din oţel cu masa de 5 kg pe suprafaţa plasticului stratificat ce corespunde suprafeţei cisternei. 

b) Standul 
Standul constă dintr-o încărcătură din oţel cu masa de 5 kg, grindă pentru această încărcătură şi suport. Schema generală a standului este redată pe desenul 1. Încărcătura are forma unui cilindru din oţel cu două caneluri laterale şi în partea inferioară are un cap sferic cu diametrul de 90 mm. Grinda se fixează de perete în poziţie verticală. 

Sprijinul constă din două corniere profilate 100 x 100 x 25 mm cu lungimea de 300 mm sudate de o placă din oţel de dimensiunile 400 x 400 mm. Distanţa dintre cele două corniere - 175 mm. Suportul fixat de fundament are un debleu cu adîncimea de 500 mm ce permite mostrei de a se încovoia. 

c) Pregătirea mostrelor 

Din materialul ce urmează a fi supus încercării se taie trei mostre de mărimea 200 x 200 mm şi grosimea corespunzătoare materialului încercat. 

d) Metoda încercării 

Mostra se plasează pe suport simetric; în măsura posibilităţilor ea se aşează plat pe suport în aşa mod încît încărcătura să nimerească în centrul mostrei din partea ce corespunde suprafeţei exterioare a cisternei. 

Încărcătura se aruncă de la o anumită înălţime; totodată, se iau măsuri ca, după recul, ea să nu lovească din nou mostra. 

Încercarea urmează a fi efectuată la temperatura mediului înconjurător. 

Se înregistrează înălţimea la care se ridică din nou încărcătura pe grindă. 

În acelaşi mod sînt supuse încercării şi celelalte două mostre. 

e) Cerinţe 

Înălţimea de la care se aruncă încărcătura cu masa de 5 kg va constitui 1 m; prin mostră, în cazul acţiunii asupra ei a unei coloane de apă cu înălţimea de 1 m, nu trebuie să se infiltreze timp de 24 ore mai mult de 1 l de apă. 

 

(6) Rezistenţa la acţiunea substanţelor chimice 

Plăcile de încercare plate din material plastic armat, pregătite în laborator, se supun timp de 30 zile acţiunii substanţei periculoase la temperatura de 50°C conform metodei descrise mai jos: 

a) Descrierea dispozitivului de încercare (vezi des.2) 

Dispozitivul de încercare constă dintr-un cilindru de sticlă cu diametrul 140 x 150 mm şi înălţimea de 150 mm, cu două racorduri plasate sub un unghi de 135°, totodată, un racord va avea îmbinarea de tipul NS 29 pentru conectarea ţevii intermediare a răcitorului în contracurent (1), iar al doilea - îmbinarea de tipul NS 14,5 pentru instalarea termometrului (2); ţeava intermediară pentru conectarea cu răcitorul în contracurent şi răcitorul în contracurent pe schemă nu sînt indicate. Partea din sticlă a dispozitivului se fabrică din sticlă refractară. 

Mostrele tăiate din plăcile supuse încercărilor formează fundul şi capacul cilindrului din sticlă. Ele sînt lipite compact de marginile cilindrului din contul şaibei din politetrafluoretilenă. Cilindrul cu ambele mostre sînt bine strînse cu două plăci din oţel rezistent la coroziune cu ajutorul a şase buloane cu piuliţe-fluture. Între plăci şi mostre se plasează un inel din azbest. Pe desenul 2 aceste inele nu sînt indicate. Încălzirea se efectuează din exterior cu ajutorul racordului de încălzire cu reglare automată. Măsurarea temperaturii se efectuează în camera cu lichid. 

b) Funcţionarea dispozitivului de încercare 

Dispozitivul de încercare permite de a încerca doar plăci plate de o grosime uniformă. Plăcile selectate pentru încercare vor avea, în măsura posibilităţilor, grosimea de 4 milimetri. În cazurile în care aceste plăci au înveliş, din beton armat, ele vor fi supuse încercării în acea stare în care se utilizează de obicei. Din placa selectată pentru încercare se taie şase mostre hexagonale cu lungimea laturii de 100 milimetri. 

Pentru fiecare încercare se pregătesc cîte trei mostre pentru un dispozitiv. Una dintre aceste mostre serveşte drept etalon, altele două mostre se utilizează, respectiv, pentru încercarea în mediu lichid şi cu aburi al dispozitivului. 

c) Modul de efectuare a încercării 

Mostrele selectate pentru încercare se fixează în dispozitivul de încercare în aşa mod încît partea cu înveliş eventual sub formă de jeleu să fie îndreptată în interior. Lichidul utilizat la încercare în volum de 1200 ml se toarnă în cilindrul de sticlă. Apoi dispozitivul se încălzeşte pînă la temperatura de încercare. În procesul încercării temperatura se menţine la nivel constant. La sfîrşitul încercării temperatura dispozitivului se reduce pînă la temperatura aerului înconjurător şi lichidul utilizat se îndepărtează. Mostrele testate se spală imediat cu apă distilată. Lichidele care nu se dizolvă în apă se îndepărtează cu ajutorul dizolvanţilor ce nu acţionează asupra mostrelor. Nu se permite curăţirea mecanică a mostrelor, deoarece pot fi deteriorate suprafeţele mostrelor. 

d) Evaluarea 

Se efectuează controlul vizual: 

dacă în timpul controlului vizual se depistează deteriorări considerabile (fisuri, bule, pori, stratificări, bombaj sau rugozităţi), rezultatele încercărilor se consideră negative; 

dacă controlul vizual nu depistează anomalii, se efectuează încercarea la încovoiere în conformitate cu metodele indicate la punctul 12 (4) pe ambele mostre supuse acţiunii chimice şi pe mostra-etalon. În acest caz rezistenţa la încovoiere, în comparaţie cu mărimea iniţială stabilită pentru placa selectată pentru încercare, nesupuse unei sarcini, nu se va reduce mai mult decît cu 20%. 

 

Încercarea prototipului elementului şi cerinţele înaintate faţă de calitatea lui 
13. Încercarea hidraulică a prototipului cisternei se efectuează de către expertul abilitat de organele competente. 

Dacă prototipul cisternei este despărţit în secţiuni cu ajutorul pereţilor despărţitori sau amortizorului de unde, încercarea se efectuează pe elementul fabricat în acest scop, ce are aceiaşi pereţi exteriori frontali ca şi întreaga cisternă şi prezintă acea parte a cisternei care este supusă acţiunii mai puternice în cazul exploatării normale. 

Această încercare nu este necesară în cazul în care ea a fost efectuată cu succes pe alt element cu aceeaşi secţiune, de dimensiuni mai mari analogică din punct de vedere geometric secţiunii prototipului examinat al elementului, chiar dacă acest element are alt înveliş interior. 

Această încercare va demonstra că în cazul exploatării normale prototipul elementului are un coeficient de rezervă la rupere de cel puţin 7,5. 

Va fi demonstrat, spre exemplu prin calcule, că semnificaţiile coeficientului de rezistenţă la rupere menţionate în punctul 12 (4) sînt respectate pentru fiecare secţiune a cisternei. 

Ruperea are loc atunci cînd lichidul utilizat la încercare se scurge din cisternă sub formă de jet. Prin urmare, pînă la apariţia rupturii de acest fel este admisă apariţia stratificării şi pierderii de lichid sub formă de picături ce se scurg prin straturi. 

Prototipul este supus presiunii hidraulice. 

H = 7,5 × d × h, 

în care H reprezintă înălţimea coloanei de apă; 

h - înălţimea cisternei; 

d - densitatea substanţei ce urmează a fi transportată. 

Dacă ruperea are loc la înălţimea coloanei de apă H1 mai mică de H, va fi respectată următoarea condiţie: 

H1 ≥ 7,5 × d × (h-h1), 

în care h1 reprezintă înălţimea celui mai înalt punct, în care apare prima scurgere. 

În cazul apariţiei unei scurgeri puternice în punctul H1, este necesar de a efectua imediat reparaţia şi de a aplica în acest loc un petic pentru a continua încercarea pînă la atingerea înălţimii H. 

 

Controlul cisternelor produse în serie în vederea corespunderii 
14. (1) Controlul corespunderii cisternelor produse în serie se efectuează prin efectuarea uneia sau a mai multor încercări prevăzute la punctul 12. În locul gradului de polimerizare, însă, se determină duritatea Barcol. 

(2) Duritatea Barcol 

Încercarea va fi efectuată conform metodicii respective5. Duritatea Barcol determinată pe partea interioară a cisternei finite nu va fi mai joasă de 75% din semnificaţia obţinută în laborator pe răşina pură solidificată. 

________________

5 Respectivă se consideră metodica prevăzută în standardul ASTM-D 2583-67. 
  

(3) Conţinutul de fibră de sticlă se va afla în limita stabilită la punctul 12 (2) şi nu se va deosebi, pe lîngă aceasta, mai mult decît cu 10% de semnificaţia stabilită pentru prototipul cisternei. 

 

Încercarea tuturor cisternelor şi cerinţele faţă de calitatea lor înaintate pînă la includerea în exploatare 
Încercarea la etanşeitate 
15. Încercarea la etanşeitate se efectuează în conformitate cu prevederile anexei nr.16; pe cisternă va fi aplicată marca expertului.

 

Capitolul 5

PREVEDERI SPECIALE REFERITOARE LA CISTERNELE UTILIZATE 

PENTRU TRANSPORTAREA SUBSTANŢELOR CU TEMPERATURA 

DE INFLAMARE DE PÎNĂ LA 55°C

16. Cisterna va fi construită în aşa mod încît să fie asigurată scoaterea electricităţii statice de pe diverse părţi componente în scopul evitării sarcinilor electrice periculoase. 

17. Toate părţile metalice ale cisternei şi mijlocului de transport, precum şi învelişul conductor de curent electric, vor fi inelate. 

18. Rezistenţa între fiecare parte conductoare şi şasiu nu va depăşi 106 Ohm. 

 

Înlăturarea pericolului legat de sarcinile ce apar în urma frecării 
19. Rezistenţa de suprafaţă şi rezistenţa la descărcare pe pămînt a întregii suprafeţe a cisternei va corespunde prevederilor punctului 20. 

20. Rezistenţa de suprafaţă şi rezistenţa la descărcare pe pămînt, măsurate în conformitate cu prevederile punctului 21, va corespunde următoarelor cerinţe: 

(1) Pereţii nedotaţi cu construcţii conductoare de curent electric: 

a) suprafaţa pe care se poate merge: 

rezistenţa la descărcarea pe pămînt nu va depăşi 108 Ohm; 

b) alte suprafeţe: 

rezistenţa de suprafaţă nu va depăşi 109 Ohm. 

(2) Pereţii dotaţi cu construcţii conductoare de curent electric: 

a) suprafaţa pe care se poate merge: 

rezistenţa la descărcarea pe pămînt nu va depăşi 108 Ohm; 

b) alte suprafeţe: 

conductibilitatea de curent electric se consideră satisfăcătoare, dacă grosimea maximă a învelişurilor neconductoare de curent electric pe construcţiile conductoare de curent electric cu priză de pămînt, spre exemplu a foii conductoare de curent electric, a plasei metalice sau altor materiale respective, nu depăşeşte 2 mm şi dacă suprafaţa ochiurilor plasei nu depăşeşte 64 cm2. 

(3) Este necesar ca toate măsurile rezistenţei de suprafaţă sau rezistenţei la descărcarea pe pămînt să fie efectuate pe însăşi cisterna şi repetate cel puţin o dată pe an, urmărind ca semnificaţiile stabilite ale rezistenţei să nu fie depăşite. 

 

Metodele de încercare 

21. (1) Rezistenţa de suprafaţă (R100) - (rezistenţa izolaţiei) în Ohmi, electrozii din vopsea conductoare de curent în conformitate cu desenul 3. Recomandările ISO 167, anul 1964 - măsurată în atmosferă, corespunzătoare standardului 23/50 conform Recomandărilor ISO R291, punctul 3.1, anul 1963. 

(2) Rezistenţa la descărcarea pe pămînt în Ohmi reprezintă raportul dintre tensiunea continuă măsurată între electrodul descris mai jos, conectat la suprafaţa cisternei mijlocului de transport şi şasiului cu priză de pămînt al mijlocului de transport şi puterea totală a curentului. 

Procedura pregătirii mostrelor pentru încercare este analogică celei descrise la punctul 12(1). Electrodul prezintă un disc cu suprafaţa de 20 cm2 şi diametrul de 50 mm. Este necesar de a asigura contactul lui strîns cu suprafaţa cisternei prin utilizarea, spre exemplu, a hîrtiei umectate sau a materialului spongios umectat sau a oricărui alt material respectiv. În calitate de al doilea electrod serveşte şasiul mijlocului de transport conectat la priza de pămînt. Se conectează curentul continuu avînd tensiunea de 100-500 volţi. Măsurările se efectuează după conectarea la tensiunea de încercare în decursul unui minut. Electrodul poate fi instalat în oricare loc al părţii interioare sau exterioare a peretelui cisternei. 

Dacă măsurarea pe cisternă este imposibilă, ea poate fi efectuată în aceleaşi condiţii în laborator pe o mostră din acelaşi material. 

 

Înlăturarea pericolului legat de sarcinile ce apar la umplerea cisternei
22. Urmează a utiliza piese metalice conectate la priza de pămînt şi de a le plasa în aşa mod încît în orice moment la umplere sau golire suprafaţa metalului conectat la priza de pămînt ce se află în contact cu substanţa transportată să constituie cel puţin 0,04 m2 la 1 m3 de substanţă ce se conţine în cisternă la acel moment; totodată, nici una dintre părţile substanţei nu se va afla la o distanţă mai mare de 2,0 m de piesa metalică cea mai apropiată conectată la priza de pămînt. În calitate de piesă metalică pot fi utilizate: 

a) supapa metalică cu ghidaj de pedală, racordul metalic de evacuare sau placa metalică, cu condiţia că suprafaţa totală a metalului ce contactează lichidul va fi mai mică decît suprafaţa prescrisă; sau 

b) un grilaj metalic cu vergile avînd diametrul de cel puţin 1 mm şi suprafaţa ochiurilor de cel mult 4 cm2, cu condiţia că suprafaţa totală a grilajului ce intră în contact cu lichidul va fi mai mică decît cea prescrisă. 

23. Prevederile punctului 22 nu se aplică cisternelor din materiale plastice armate dotate cu oricare alt sistem pentru înlăturarea pericolului legat de sarcinile ce apar la umplere, dacă la încercarea practică comparativă efectuată în conformitate cu prevederile punctului 24 s-a stabilit că pentru scoaterea sarcinii ce s-a acumulat în cisternă la umplere este necesar de tot atît timp cît şi pentru cisterna metalică de dimensiuni comparative. 

 

Încercarea comparativă 
24. (1) Încercarea comparativă pentru determinarea timpului de scoatere a sarcinii electrostatice în condiţiile descrise la subpunctul (2) va fi efectuată pe prototipul cisternei din materiale plastice armate şi al cisternei din oţel în modul următor (vezi desenul 3): 

a) cisterna din materiale plastice armate se montează ca şi în timpul exploatării, spre exemplu, pe sprijin din oţel ce imită şasiul mijlocului de transport, şi se umple cel puţin la nivel de două treimi cu ulei pentru motoare Diesel, o parte din care se trece printr-un filtru respectiv de purificare fină, în aşa mod încît densitatea sarcinii curentului total să constituie circa 100uC/m3; 

b) intensitatea cîmpului în locul acumulării aburilor în cisternă se măsoară cu ajutorul măsurătorului de cîmp respectiv, cu înregistrarea continuă a indicaţiilor, instalat în aşa mod încît osia să fie în poziţie verticală şi la o distanţă de 20 cm de racordul de evacuare; 

c) încercarea analogică se efectuează pe cisterna, a cărei lăţime, lungime şi volum diferă cu cel mult 15% de caracteristicile analogice ale cisternei din materiale din mase plastice armate sau ale cisternei din materiale din mase plastice armate de dimensiuni analogice, care în interior sînt acoperite cu foiţă metalică conectată la priza de pămînt. 

(2) În procesul încercării vor fi respectate următoarele condiţii: 

a) încercarea se va efectua sub acoperiş de protecţie la umiditatea relativă de cel mult 80%; 

b) conductibilitatea restantă a uleiului pentru motoare Diesel utilizat la încercare va constitui la temperatura de măsurare 3-5 pS/m. Ea va fi măsurată în rezervorul, în care: 

VT

——

d2
este mai mic decît 2,5×106 sau egal cu această mărime, 

în care V reprezintă tensiunea de alimentare; 

d = distanţa dintre electrozi în metri; 

T = durata măsurărilor în secunde. 

Conductibilitatea restantă măsurată pe mostrele substanţei luate din cisterna ce a trecut testarea după umplere nu se va deosebi de mărimile obţinute la încercările următoare pe cisterne din mase plastice şi metalice mai mult decît cu 0,5 pS/m; 

c) viteza de umplere va fi constantă în limita a 1-2 m3/min şi aceeaşi atît pentru cisterna din materiale plastice armate, cît şi pentru cisterna din oţel. Timpul necesar pentru oprirea jetului la sfîrşitul umplerii va fi mai scurt decît timpul scoaterii sarcinii în cisterna din oţel; 

d) densitatea sarcinii se va determina cu ajutorul dispozitivului respectiv pentru măsurarea cîmpului cu înregistrarea continuă a indicilor (spre exemplu, de tipul "field mill"), cufundat în substanţă cît se poate de aproape de racordul de umplere; 

e) diametrul interior al ţevilor de aducţie şi al racordului vertical de umplere va constitui 10 cm şi racordul de umplere va avea la capăt scoaterea sub formă de T; 

f) microfiltrul corespunzător6 cu supapă de evacuare reglabilă ce permite de a regla jetul ce trece prin el se stabileşte la distanţa de cel mult 5 m de la orificiul racordului de umplere; 

________________

6 Corespunzător se consideră "Rellumit5".
 

g) nivelul lichidului nu va coborî nici pînă la partea inferioară a racordului de umplere, nici pînă la dispozitivul de măsurare a cîmpului. 

(3) Semnificaţia iniţială a tensiunii cîmpului va fi semnificaţia înregistrată imediat după închiderea jetului de combustibil, cînd se stabileşte curba lentă a reducerii sarcinii. În cazul ambelor încercări timpul scoaterii sarcinii se consideră timpul necesar pentru scăderea tensiunii cîmpului pînă la 37% din semnificaţia ei iniţială. 

(4) Timpul scoaterii sarcinii pentru cisterna din materiale plastice armate nu va depăşi timpul necesar în acest caz pentru cisterna din oţel. 

 

	Tabelul 1

COMPOZIŢIA STICLEI

 

	Dioxid de cremniu
	(SiO2)
	52 - 55%

	Oxid de aluminiu
	(Al2O3)
	14 - 15,5%

	Var
	(CaO)
	16,5 - 18%

	Oxid de magneziu
	(MgO)
	4 - 5,5%

	Oxid de bor
	(B2O3)
	6,5 - 21%

	Fluor
	(F)
	0,2 - 0,6%

	Oxid de fier
	(Fe2O3)
	< 1%

	Oxid de titan
	(TiO2)
	< 1%

	Oxizi de metale alcaline
	(Na2O + K2O)
	< 1%

	 

Sticla C: Compoziţia (în procente faţă de masă)

 

	Dioxid de cremniu
	(SiO2)
	63,5 - 65%

	Oxid de aluminiu  
	(Al2O3)
	4 - 4,5%

	Var
	(CaO)
	14 - 14,5%

	Oxid de magneziu
	(MgO)
	2,5 - 3%

	Oxid de bor
	(B2O3)
	5 - 6,5%

	Fier
	(Fe2O3)
	0,3%

	Oxid de sodiu
	(Na2O)
	7 - 9%

	Oxid de caliu
	(K2O)
	0,7 - 1%


 

 

 

Desenul 1

Stand pentru determinarea rezistenţei la şoc prin metoda 

de aruncare a sabotului sferic
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Desenul 2

Dispozitiv pentru încercarea de rezistenţă la acţiunea substanţelor chimice
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Desenul 3

Schema dispozitivului pentru efectuarea încercării comparative
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