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                                                                            Anexa nr. 18

la Regulamentul transporturilor

                                                                                   de  mărfuri  periculoase  pe

                                                                                    teritoriul Republicii Moldova 

PREVEDERI REFERITOARE LA MATERIALELE ŞI CONSTRUCŢIA CISTERNELOR FIXE SUDATE, CISTERNELOR DEMONTABILE SUDATE ŞI CORPURILOR SUDATE ALE CONTAINERELOR-CISTERNE PENTRU CARE ESTE PRESCRISĂ PRESIUNEA DE ÎNCERCARE DE CEL PUŢIN 1 MPa (10 bari), PRECUM ŞI REFERITOR LA CISTERNELE FIXE SUDATE, CISTERNELE DEMONTABILE SUDATE ŞI CORPURILE SUDATE ALE CONTAINERELOR-CISTERNE  DESTINATE PENTRU TRANSPORTAREA GAZELOR LICHEFIATE RĂCITE PUTERNIC DE LA CLASA 2

1. Materialele şi corpurile


1 (1) Corpurile destinate pentru transportarea substanţelor specificate la punctul 1o, 2 o şi 4 o de la clasa 2, la punctele 6 o a), 17 o a), 19 o a) şi 31 o a) – 33 o de la clasa 4.2, precum şi la punctul 6 o de la clasa 8 (vezi anexa nr. 1 la prezentul regulament) vor fi fabricate din oţel.


(2) Corpurile fabricate din oţel microgranulos şi destinate pentru transportarea:


substanţelor de la clasa 2 referite la categoria celor corozive şi substanţelor specificate la punctul 4 o A , şi


substanţelor specificate la punctul 6 o de la clasa 8

vor fi supuse tratamentului termic pentru scoaterea intensităţilor de temperatură.


(3) Corpurile destinate pentru transportarea gazelor lichefiate răcite puternic de la clasa 2 vor fi fabricate din oţel, aluminiu, aliaje, cupru sau aliaje de cupru (spre exemplu, alamă). Însă corpurile din cupru şi aliaje de cupru se admit doar pentru transportarea gazelor ce nu conţin acetilenă, etilenă, însă, poate conţine cel mult 0,005% de acetilenă.


(4) Pot fi utilizate doar materialele ce suportă temperatura maximă şi minimă de lucru a corpurilor şi fitingurilor lor şi a utilajului auxiliar.


2. Pentru fabricarea copurilor se permite utilizarea următoarelor materiale:

a) oţelul ce nu se supune ruperii fragile la temperatura de lucru minimă (vezi punctul 6), în special:

1) oţelul moale (cu excepţia transportării gazelor specificate 

      la punctul 3o de la clasa 2);

2) oţelul nealiat microgranulos la temperatura de pînă la 

- 60oC; 

3) oţelul nichel aliat (cu conţinutul de nichel de la 0,5% 

      pînă la 9);

4) oţelul crom-nichel austenitic la temperatura de pînă 

                          la –270oC;

b) aluminiul cu conţinut de cel puţin 99,5% de metal pur sau aliajele de aluminiu (vezi punctul 7);

c) cuprul restabilit cu conţinut de metal pur de cel puţin 99,9% şi aliajele  de  cupru  cu conţinut de cupru pur de cel puţin 56% (vezi punctul 8).

3 (1) Corpurile din oţel, aluminiu ori aliaje de aluminiu vor fi sau fără rosturi, sau sudate.

(2) Corpurile din oţel austenitic, cupru sau aliaje de cupru pot avea o lipire tare.

4. Fitingurile şi utilajul auxiliar pot fi fixate de corpuri cu ajutorul îmbinărilor cu filet sau în modul următor:

a) de corpurile din oţel, aluminiu sau aliaje de aluminiu – prin sudare;

b) de corpurile din oţel austenitic, cupru sau aliaje de cupru – prin  sudare sau lipire tare.

5. Construcţia corpurilor şi fixarea lor de mijlocul de transport, şasiu sau rama containerului vor exclude complet posibilitatea răcirii părţilor portante, în urma căreia ele ar putea deveni fragile. Însuşi fixajul corpurilor va fi construit în aşa mod încît, chiar la temperatura de lucru cea mai joasă, corpul să-şi păstreze proprietăţile mecanice necesare.

2. Cerinţe faţă de încercări

a)Corpurile din oţel
6. Materialele utilizate pentru fabricarea corpurilor şi rosturile sudate la temperatura de lucru minimă, însă de cel puţin – 20oC, referitor la rezistenţa la şoc vor corespunde cerinţelor ce urmează.

Încercările vor fi executate pe mostre cu debleu sub formă de V.

Semnificaţia maximă a rezistenţei la şoc pentru mostrele (vezi punctele 9-11) plasate în aşa mod încît osia lor longitudinală să se afle sub un unghi drept în direcţia de laminare, iar debleul sub formă de V (în conformitate cu standardul ISO R 148), perpendicular pe suprafaţa foii, va constitui 34 J/cm2 pentru oţelul moale (din care, în conformitate cu standardele ISO pot fi fabricate mostrele, ale căror osii longitudinale corespund cu direcţia de laminare), oţelul microgranulos, oţelul feritic aliat  cu conţinut de Ni < 5%, oţelul feritic aliat  cu conţinut de nichel în limita 5% < Ni < 9% sau oţelul crom-nichel austenitic.

Pentru oţelul austenitic încercării de rezistenţă la şoc va fi supus doar rostul sudat.

În cazul temperaturii de lucru mai joase de – 196oC încercarea de rezistenţă  la  şoc  se  efectuează nu la temperatura de lucru minimă, ci la  -196oC.

b) Corpurile din aluminiu şi aliaje de aluminiu
7. Rosturile corpurilor vor corespunde cerinţelor stabilite de organul competent.

c) Corpurile din cupru şi aliaje de cupru
8. Se permite a nu efectua încercările de rezistenţă la şoc. 

3. Metodele de efectuare a încercărilor

a) Încercările de rezistenţă la şoc

9. Pentru materialul în foi cu grosimea mai mică de 10 mm, însă nu mai mică de 5 mm, sînt utilizate mostrele  cu  secţiunea  transversală de 10 mm x e mm, în care “e” reprezintă  grosimea foii. În caz de necesitate, se admite prelucrarea mecanică, dacă grosimea este de 7,5 mm sau 5 mm. Semnificaţia minimă de 34 J/cm2 se va păstra în toate cazurile.

NOTĂ: Foile cu grosimea mai mică de 5 mm şi rosturile lor sudate nu sînt supuse încercării de rezistenţă la şoc.

10 (1) În cazul încercării materialului în foi rezistenţa la şoc se determină pe trei mostre. Mostrele se taie transversal direcţiei de laminare; însă în cazul oţelului moale ele pot fi tăiate longitudinal direcţiei de laminare.


(2) Pentru încercarea rosturilor sudate mostrele se taie în modul următor:

cînd e <10 mm:

trei mostre cu brazdă în centrul rostului sudat;

trei mostre cu brazdă în centrul zonei arsurii termice de la sudare (brazda sub formă de V trece graniţa zonei de sudare în centrul mostrei)

Centrul sudurii                       Zona arsurii termice de la sudare

cînd  10 mm < e < 20 mm:

trei mostre în centrul rostului sudat;

trei mostre luate din zona arsurii termice de la sudare (brazda sub formă de V trece graniţa zonei de sudare în centrul mostrei)

                          Centrul sudurii                      

             Zona arsurii termice de la sudare

Cînd e > 20 mm:

Două seturi din trei mostre (un set – din partea exterioară, unul - din partea  interioară) tăiate în fiecare din locurile indicate mai jos  (brazda sub formă de V trece graniţa zonei de sudare în centrul mostrelor tăiate în zona arsurii termice de la sudare)

                          Centrul sudurii                      

             Zona arsurii termice de la sudare

        11 (1) Pentru materialul în foi rezultatul mediu al celor trei încercări trebuie să corespundă semnificaţiei minime de 34  J/cm2, menţionate la punctul 6; nu mai mult decît o semnificaţie poate fi mai joasă de mărimea minimă, fiind totodată nu mai mică de 24  J/cm2.

(2) Pentru rosturile sudate rezultatele medii obţinute pe trei mostre tăiate în centrul sudurii nu trebuie să fie mai mici de semnificaţia minimă a semnificaţiei de 34  J/cm2; nu mai mult decît o semnificaţie poate fi mai joasă de mărimea minimă, fiind totodată nu mai mică de 24  J/cm2.

(3) Pentru zona arsurii termice de la sudare (brazda sub formă de V trece graniţa zonei de sudare în centrul mostrei) rezultatul obţinut pe cel mult una din trei mostre poate fi mai joasă de mărimea minimă de 34  J/cm2, fiind totodată nu mai mică de 24  J/cm2.

12. În cazul nesatisfacerii cerinţelor prevăzute la punctul 11, încercarea repetată poate fi efectuată doar o singură dată, dacă:

a) rezultatul mediu al primelor trei încercări este mai jos de semnificaţia minimă de 34  J/cm2, sau

b) rezultatul a mai mult de o încercare este mai jos de semnificaţia minimă de 34  J/cm2, dar nu mai joasă de  24  J/cm2.

13. În cazul încercării repetate de rezistenţă la şoc a foilor şi rosturilor sudate nici una din semnificaţiile separate nu trebuie să fie mai joasă de semnificaţia minimă de 34  J/cm2. Semnificaţia medie a tuturor rezultatelor încercărilor iniţială şi repetată trebuie să fie nu mai mică de semnificaţia minimă de 34  J/cm2.

În cazul încercării repetate de rezistenţă la şoc a materialului în zona arsurii termice de la sudare nici una din semnificaţii nu trebuie să fie mai joasă de 34  J/cm2.
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