Приложение № 3 

к Методике расчета 

стоимости энергоаудита

 

Оценка схем электроснабжения 

промышленных объектов (потребителя) для выявления 

потенциала по снижению электропотребления

 

Оценка схем электроснабжения промышленных объектов для выявления потенциала по снижению электропотребления, согласно таблице, предполагает осуществление следующих работ:

a) изучение технической и проектной документации, схем цепей электроснабжения и режима работы;

b) изучение схем электроснабжения, схем внешнего электроснабжения от распределительных подстанций до трансформаторных станций;

c) оценка системы электроснабжения в целях получения исходных данных об установленных электроприемниках, сечениях электрических сетей, графиков нагрузки и т.д.

Исследование режимов потребления электроэнергии включает следующие работы:
a) анализ договорных обязательств между поставщиком электроэнергии и потребителем;

b) определение количества узлов распределения электрической нагрузки;

c) анализ существующей системы учета электропотребления;

d) сбор данных по устройствам компенсации реактивной мощности, их типам, мощностям, месту расположения, режиму работы;

e) изучение режимов работы электрооборудования.

Анализ технологического процесса для рационализации режимов электропотребления в целях снижения потребления электроэнергии включает выполнение следующих работ:

a) изучение технической и проектной документации, технологического процесса, его особенностей, оборудования и основных параметров технологических режимов работы электрооборудования;

b) определение нормативных и эксплуатационных показателей, коэффициентов, характеризующих работу технологического оборудования, степень их обоснованности;

c) выявление наиболее энергоёмких потребителей, их режимов работы;

d) определение мест расположения приборов и объема необходимых измерений потребления электроэнергии по каждой позиции технологического процесса;

e) изучение с существующей на предприятии нормативной и эксплуатационной документации по электропотреблению;

f) определение влияния технологического процесса на график нагрузки;

g) составление таблиц с перечнем электрооборудования;

h) составление электроэнергетического баланса.

Расчет фактического расхода электроэнергии на единицу продукции включает осуществление следующих работ:
a) определение оптимального расхода электроэнергии на основе анализа механических и энергетических свойств, а также показателей технологического оборудования;

b) выявление потенциала для снижения потребления электроэнергии;

c) составление отчета по энергоаудиту для исследуемого объекта.

 

	№ 
п/п
	Наименование выполненных работ
	Обследуемый элемент
	Базовые цены

	3.1.
	Изучение схем электроснабжения трансформаторной подстанции
	Трансформаторная подстанция
	22

	Изучение схем электроснабжения в сетях до 1 кВ, при количестве отводящих линий:
	Схема 
	 

	3.2.
	до 25
	
	50

	3.3.
	более 25
	
	90

	Изучение схем электроснабжения в сетях свыше 1 кВ, при количестве отводящих линий до:
	Схема
	

	3.4.
	25
	
	660

	3.5.
	50
	
	830

	Изучение режима электропотребления в сетях до:
	Узел электрических нагрузок 
	

	3.6.
	до 1 кВ
	
	350

	3.7.
	свыше 1 кВ
	
	500

	Анализ технологического процесса для рационализации режимов функционирования, составление баланса электрических нагрузок при количестве электроприемников технологической линии:
	Узел электрических нагрузок
	

	3.8.
	до 10
	
	350

	3.9.
	до 20
	
	500

	3.10.
	более 20
	
	750

	Расчет рационального расхода электроэнергии на единицу продукции технологической линии при количестве видов продукции:
	Производственная линия
	

	3.11.
	до 2
	
	400

	3.12.
	более 2
	
	600

	3.13.
	Разработка технических рекомендаций по рационализации электропотребления в системе общественного освещения
	Система
	420

	3.14.
	Разработка технических рекомендаций по рационализации электропотребления в цеху
	Цех
	450

	3.15.
	Разработка технических рекомендаций по рационализации электропотребления на протяжении всего производственного процесса
	Производство
	900


