Anexa nr. 10

la Reglementarea tehnică privind

punerea la dispoziţie pe piaţă 

a mijloacelor de măsurare 

MĂSURILE MATERIALIZATE (MI-008)

Capitolul I

MĂSURILE MATERIALIZATE ALE LUNGIMII

Cerințele relevante esențiale din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnică, cerințele specifice din prezenta anexă și procedurile de evaluare a conformității enumerate în prezentul capitol se aplică măsurilor materializate ale lungimii definite în continuare. Cu toate acestea, cerința de furnizare a unei copii a declarației de conformitate poate fi interpretată ca avînd aplicabilitate pentru loturi sau stocuri de mijloace de măsurare, nu pentru mijloace de măsurare individuale. 

DEFINIȚII

Măsură materializată a lungimii – un mijloc de măsurare care conține repere gradate, plasate la distanţe date în unităţi de lungime legale pentru lungime.
CERINȚE SPECIFICE

Condițiile de referință

1.1. Pentru benzile de lungime egală cu sau mai mare de 5 metri, erorile maxime tolerate trebuie respectate la aplicarea unei forțe de tracțiune de 50 N sau a unei forțe de altă valoare, specificată de producător și marcată corespunzător pe bandă, iar în cazul măsurilor rigide sau semirigide, nu este necesară aplicarea unei forțe de tracțiune.

1.2. Temperatura de referință este 20 °C, cu excepția cazului în care există alte specificații ale producătorului și acestea sînt marcate corespunzător pe măsură.
Eroarea maximă tolerată
2. EMT, pozitivă sau negativă, exprimată în mm, între două marcaje neconsecutive de scală, este (a + bL), unde:

1) L este valoarea lungimii, rotunjită la următorul metru întreg, iar

2) a și b sînt specificate în tabelul 1, prezentat mai jos.

Dacă un interval terminal este limitat de o suprafață, EMT pentru orice distanță începînd din acest punct este mărită cu valoarea c, specificată în     tabelul 1.

Tabelul 1

	Clasa de precizie
	a (mm)
	b
	c (mm)

	I
	0,1
	0,1
	0,1

	II
	0,3
	0,2
	0,2

	III
	0,6
	0,4
	0,3

	D – clasă specială, pentru benzile de imersie 1)
- pînă la 30 m inclusiv 2)
	1,5
	zero
	zero

	S – clasă specială, pentru benzile de măsurare a rezervoarelor

- pentru fiecare lungime de 30 m, cînd banda este întinsă pe o suprafață plană
	1,5
	zero
	zero

	1)  Se aplică la combinațiile bandă/sondă.

2)  Dacă lungimea nominală a benzii depășește 30 m, se acceptă o EMT de 0,75 mm pentru fiecare 30 m de lungime.


Benzile de imersie pot face parte și din clasa I sau a II-a, caz în care pentru orice lungime dintre două marcaje de scală, din care unul este pe suprafața imersată, iar celălalt pe bandă, EMT este ± 0,6 mm, cînd aplicarea formulei generează o valoare mai mică decît 0,6 mm.

EMT pentru lungimea dintre două marcaje consecutive de scală și diferența maximă tolerată între două intervale consecutive sînt specificate în tabelul 2 de mai jos.

     Tabelul 2

	Lungimea i a intervalului
	EMT sau diferența în mm, conform clasei de precizie

	
	I
	II
	III

	i ≤ 1 mm
	0,1
	0,2
	0,3

	1 mm < i ≤ 1 cm
	0,2
	0,4
	0,6


În cazul existenței unei reguli privind tipul de pliere, îmbinările vor fi de așa natură, încît să nu provoace alte erori în afara celor de mai sus, care să depășească valorile: 0,3 mm pentru clasa a II-a și 0,5 mm pentru clasa a III-a.
Materialele

3.1. Materialele folosite pentru măsurile materializate ale lungimii trebuie să fie de așa natură, încît variațiile de lungime datorate variațiilor de temperatură de pînă la ± 8 °C față de temperatura de referință să nu depășească EMT. Această regulă nu se aplică măsurilor din clasele S și D, unde producătorul are în vedere aplicarea unor corecții datorate abaterilor termice față de citirile observate, dacă acest lucru este necesar.

3.2. Măsurile realizate din materiale ale caror dimensiuni se pot modifica din punct de vedere material ca efect al unui domeniu larg de umiditate relativă, nu pot fi incluse decît în clasa a II-a sau a III-a. 

Marcajele

4. Valoarea nominală este marcată pe măsură. Scalele milimetrice sînt numerotate la fiecare centimetru, iar măsurile cu intervale de scală mai mari de 2 cm au marcajele de scală numerotate.
EVALUAREA CONFORMITĂȚII

Procedurile de evaluare a conformității menționate în anexa nr. 2 la prezenta Reglementare tehnică și din care producătorul poate alege sînt: 

F 1 sau D1 sau B + D sau H sau G.

Capitolul II

MĂSURILE DE CAPACITATE DE SERVIRE
Cerințele esențiale relevante din anexa nr. 1 la prezenta Reglementare tehnică și cerințele specifice și procedurile de evaluare a conformității enumerate în prezentul capitol se aplică măsurilor de capacitate de servire definite mai jos. Cu toate acestea, cerința de furnizare a unei copii a declarației de conformitate poate fi interpretată ca avînd aplicabilitate pentru loturi sau stocuri de produse, nu pentru mijloace de măsurare individuale. De asemenea, nu se aplică cerința ca mijlocul de măsurare să aibă marcate pe el informații privind precizia.

DEFINIȚII

	Măsură de capacitate de servire
	măsură de capacitate (cum ar fi un pahar, un borcan sau un degetar) proiectată pentru a determina volumul specificat al unui lichid (altul decît un produs farmaceutic) care este vîndut pentru consum imediat

	Măsură cu linie de umplere
	măsură a capacității de servire marcată cu o linie pentru a arăta capacitatea nominală

	Măsură plină
	măsură a capacității de servire al cărei volum intern este egal cu capacitatea nominală

	Măsură de transfer
	măsură a capacității de servire creată pentru decantarea lichidului înainte de consumare

	Capacitate
	volumul intern pentru măsurile pline sau volumul intern pînă la linia de umplere pentru măsurile cu linie de umplere


CERINȚE SPECIFICE

1. Condițiile de referință

1.1. Temperatura de referință pentru măsurarea capacității este de 20 °C.

1.2. Poziția pentru indicare corectă: mijlocul de măsurare trebuie să stea drept, pe o suprafață orizontală.

2. Eroarea maximă tolerată
Tabelul 1

	
	Linie
	Plin

	Măsurile de transfer
	
	

	< 100 ml
	± 2 ml
	– 0

+ 4 ml

	≥ 100 ml
	± 3 %
	– 0

+ 6 %

	Măsuri de servire
	
	

	< 200 ml
	± 5 %
	– 0

+ 10 %

	≥ 200 ml
	± (5 ml + 2,5 %)
	– 0

+ 10 ml + 5 %


3. Materialele
Măsurile capacității de servire sînt construite dintr-un material suficient de rigid și stabil dimensional pentru a menține capacitatea în limitele EMT.

4. Forma

4.1. Măsurile de transfer se proiectează astfel încît o modificare de conținut egală cu EMT să provoace o modificare de nivel de cel puțin 2 mm față de margine sau linia de umplere.

4.2. Măsurile de transfer se proiectează astfel încît să nu împiedice scurgerea completă a lichidului care este măsurat.
5. Marcarea

5.1. Capacitatea nominală declarată este marcată clar și permanent pe măsură.

5.2. Măsurile capacității de servire pot fi marcate și ele cu cel mult trei marcaje de capacitate clare, care să nu poată fi confundate între ele.

5.3. Toate marcajele de umplere vor fi suficient de clare și de durabile, pentru ca EMT să nu fie depășite în timpul utilizării.
EVALUAREA CONFORMITĂȚII

Procedurile de evaluare a conformității menționate în anexa nr. 2 la prezenta Reglementare tehnică și din care producătorul poate alege sînt: 

A2 sau F1 sau D1 sau E1 sau B + E sau B + D sau H.

