Anexa nr. 8

la Reglementarea tehnică privind

punerea la dispoziţie pe piaţă 

a mijloacelor de măsurare 

APARATELE DE CÎNTĂRIT CU FUNCȚIONARE AUTOMATĂ

 (MI-006)

Cerințele esențiale relevante din anexa nr. 1 la prezenta Reglementare tehnică, cerințele specifice din prezenta anexă și procedurile de evaluare a conformității enumerate în capitolul I din prezenta anexă se aplică aparatelor de cîntărit cu funcționare automată definite mai jos, proiectate să determine masa unui corp folosind acțiunea gravității asupra acelui corp.

DEFINIȚII

	Aparat de cîntărit cu funcționare automată
	mijloc de măsurare care determină masa unui produs fără intervenția unui operator, după un program predeterminat de procese automate, caracteristice mijlocului de măsurare

	Aparat de cîntărit cu funcționare automată pentru sortare-etichetare
	aparat care determină masa sarcinilor discrete asamblate în prealabil (de exemplu cele preambalate) sau a sarcinilor individuale de produse în vrac

	Aparat de cîntărit cu funcționare automată pentru verificarea și sortarea masei
	aparat care împarte articolele de diferite mase în două sau mai multe subgrupe, conform valorii diferenței dintre masa lor și un punct nominal stabilit

	Aparat pentru etichetarea masei
	aparat de cîntărit cu funcționare automată pentru sortare-etichetare care etichetează masa fiecărui articol

	Aparat pentru etichetarea masei/prețului
	aparat de cîntărit cu funcționare automată pentru sortare-etichetare care etichetează masa fiecărui articol, precum și informațiile privind prețul

	Dozator gravimetric cu funcționare automată
	aparat de cîntărit cu funcționare automată care umple containerele cu o masă predeterminată și practic constantă de produse în vrac

	Aparat de cîntărit cu totalizare discontinuă (aparat de cîntărit cu dozare)
	aparat de cîntărit cu funcționare automată care determină masa unui produs în vrac prin împărțire în sarcini discrete. Masa fiecărei sarcini discrete este determinată secvențial și însumată. Fiecare sarcină discretă este apoi livrată în vrac

	Aparat de cîntărit cu totalizare continuă
	aparat de cîntărit cu funcționare automată care determină în mod continuu masa unui produs în vrac aflat pe o bandă transportoare, fără subdivizarea sistematică a produsului și fără întreruperea mișcării benzii transportoare

	Basculă-pod feroviar
	aparat de cîntărit cu funcționare automată care are un receptor de sarcină, dotat cu șine pentru transportul vehiculelor feroviare


CERINȚE SPECIFICE

Capitolul I

CERINȚE COMUNE PENTRU TOATE TIPURILE DE APARATE

DE CÎNTĂRIT CU FUNCȚIONARE AUTOMATĂ

1. Condițiile nominale de funcționare
Producătorul trebuie să specifice condițiile nominale de funcționare pentru aparatul de cîntărit cu funcționare automată, după cum urmează:

1.1. Pentru mărimea măsurată:

Domeniul de măsurare specificat prin capacitatea maximă și minimă.

1.2. Pentru mărimile de influență ale sursei de alimentare cu energie electrică:

1) în cazul unei surse de alimentare în curent alternativ – tensiunea nominală de alimentare în curent alternativ sau limitele tensiunii în curent alternativ;

2) în cazul unei surse de alimentare în curent continuu – tensiunea nominală și tensiunea minimă de alimentare în curent continuu sau limitele tensiunii în curent continuu.

1.3. Pentru mărimile de influență mecanice și climatice:

Domeniul minim de temperatură este de 30 °C, cu excepția unor specificații diferite în capitolele următoare ale prezentei anexe.

Clasele de mediu mecanic, în conformitate cu punctul 1.3.2 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnică, nu sînt aplicabile. Pentru aparatele de cîntărit cu funcţionarea automată folosite în condiții de solicitare mecanică specială, de exemplu aparatele încorporate în vehicule, producătorul va defini condițiile mecanice de utilizare.

1.4. Pentru alte mărimi de influență (dacă este cazul):

1) viteza (vitezele) de funcționare;

2) caracteristicile produsului (produselor) care urmează să fie cîntărit(e).

2. Efectul admis al perturbațiilor – mediul electromagnetic
Performanța cerută și valoarea variației critice sînt specificate în capitolul relevant al prezentei anexe pentru fiecare tip de aparat.

3. Adecvarea

3.1. Trebuie să fie oferite mijloace de limitare a efectelor înclinării, încărcării și vitezei de funcționare, astfel încît să nu se depășească EMT în timpul funcționării normale.

3.2. Trebuie să fie oferite facilități adecvate de manipulare a materialelor, pentru ca aparatul să respecte EMT în timpul funcționării normale.

3.3. Orice interfață de comandă a operatorului trebuie să fie clară și eficientă.

3.4. Integritatea afișajului (dacă există) trebuie să poată fi verificată de către operator.

3.5. Trebuie să se prevadă posibilitatea de reglare la zero pentru a permite ca aparatul să respecte EMT în timpul funcționării normale.

3.6. Orice rezultat în afara domeniului de măsurare este identificat ca atare, în cazul în care este posibilă imprimarea.
4. Evaluarea conformității
Procedurile de evaluare a conformității menționate în anexa nr. 2 la prezenta Reglementare tehnică și din care producătorul poate alege sînt:

1) pentru sistemele mecanice: B + D sau B + E sau B + F sau D1 sau F1 sau G sau H1;

2) pentru aparatele electromecanice: B + D sau B + E sau B + F sau G sau H1;

3) pentru sistemele electronice sau sistemele care conțin software: B + D sau B + F sau G sau H1.

Capitolul II

APARATUL DE CÎNTĂRIT CU FUNCȚIONARE AUTOMATĂ

PENTRU SORTARE-ETICHETARE

1. Clasele de precizie

1.1. Aparatele se împart în două categorii primare, desemnate prin:

X sau Y după cum specifică producătorul.

1.2. Aceste categorii primare se împart în continuare în patru clase de precizie: XI, XII, XIII și XIV  și Y(I), Y(II), Y(a) și Y(b), care sînt specificate de producător.
2. Aparatele din categoria X

2.1. Categoria X se aplică aparatelor utilizate pentru verificarea produselor preambalate în conformitate cu cerințele referitoare la preambalarea produselor conform normelor de metrologie legală respective, aprobate de Ministerul Economiei, în funcție de masă sau volum.

2.2. Clasele de precizie sînt suplimentate cu un factor (x), care cuantifică abaterea medie pătratică maximă tolerată specificată la punctul 4.2 din prezentul capitol.

Producătorul trebuie să specifice factorul (x), unde (x) este ≤ 2 și sub forma 1 × 10k, 2 × 10k sau 5 × 10k, unde k este un număr întreg negativ sau zero.
3. Aparatele din categoria Y
Categoria Y se aplică tuturor celorlalte aparate de cîntărit cu funcționare automată pentru sortare-etichetare.

4. Eroarea maximă tolerată
4.1. Eroarea medie pentru aparate din categoria X/ EMT pentru aparate din categoria Y

    Tabelul 1

	Sarcina netă (m) în intervale de verificare a scalei (e)
	EMT medie
	EMT

	XI
	Y(I)
	XII
	Y(II)
	XIII
	Y(a)
	XIV
	Y(b)
	X
	Y

	0 < m ≤ 50 000
	0 < m ≤ 5 000
	0 < m ≤ 500
	0 < m ≤ 50
	± 0,5 e
	± 1 e

	50 000 < m ≤ 200 000
	5 000 < m ≤ 20 000
	500 < m ≤ 2 000
	50 < m ≤ 200
	± 1,0 e
	± 1,5 e

	200 000 < m
	20 000 < m ≤ 100 000
	2 000 < m ≤ 10 000
	200 < m ≤ 1 000
	± 1,5 e
	± 2 e


4.2. Abaterea medie pătratică
EMT pentru abaterea medie pătratică a unui aparat clasa X (x) este rezultatul înmulțirii factorului (x) cu valoarea din tabelul 2 de mai jos.

 Tabelul 2

	Sarcina netă (m)
	Abaterea medie pătratică maximă tolerată pentru clasa X(1)

	m ≤ 50 g
	0,48 %

	50 g < m ≤ 100 g
	0,24 g

	100 g < m ≤ 200 g
	0,24 %

	200 g < m ≤ 300 g
	0,48 g

	300 g < m ≤ 500 g
	0,16 %

	500 g < m ≤ 1 000 g
	0,8 g

	1 000 g < m ≤ 10 000 g
	0,08 %

	10 000 g < m ≤ 15 000 g
	8 g

	15 000 g < m
	0,053 %


Pentru clasele XI și XII, (x) trebuie să fie mai mic decît 1.

Pentru clasa XIII, (x) nu trebuie să fie mai mare decît 1.

Pentru clasa XIV, (x) trebuie să fie mai mare decît 1.

4.3. Intervalul de verificare a scalei – aparate cu un singur interval
 Tabelul 3

	Clasele de precizie
	Intervalul de verificare a scalei
	Numărul de intervale de verificare a scalei n=Max/e

	
	
	
	Minim
	Maxim

	XI
	Y(I)
	0,001 g ≤ e
	50 000
	—

	XII
	Y(II)
	0,001 g ≤ e ≤ 0,05 g
	100
	100 000

	
	
	0,1 g ≤ e
	5 000
	100 000

	XIII
	Y(a)
	0,1 g ≤ e ≤ 2 g
	100
	10 000

	
	
	5 g ≤ e
	500
	10 000

	XIV
	Y(b)
	5 g ≤ e
	100
	1 000


4.4. Intervalul de verificare a scalei – aparate cu mai multe intervale

Tabelul 4

	Clasele de precizie
	Intervalul de verificare a scalei
	Numărul de intervale de verificare a scalei n=Max/e

	
	
	
	Valoarea minimă 1)

n=Max/e(i+1)
	Valoarea maximă

n=Max/ei

	XI
	Y(I)
	0,001 g ≤ ei
	50 000
	—

	XII


	Y(II)


	0,001 g ≤ ei≤ 0,05 g
	5 000
	100 000

	
	
	0,1 g ≤ ei
	5 000
	100 000

	XIII
	Y(a)
	0,1 g ≤ ei
	500
	10 000

	XIV
	Y(b)
	5 g ≤ ei
	50
	1 000

	   1) Pentru i = r coloana corespunzătoare din tabelul 3 se aplică cu e înlocuit cu er.


Unde:

i – 1, 2, … r;

i – interval de cîntărire parțial;

r – număr total de intervale parțiale.

5. Domeniul de măsurare
În specificarea domeniului de măsurare pentru aparatele din clasa Y, producătorul ia în considerare capacitatea minimă, care nu trebuie să depășească valoarea:

	clasa Y(I)
	100 e

	clasa Y(II)
	20 e pentru 0,001 g ≤ e ≤ 0,05 g și 50 e pentru 0,1 g ≤ e

	clasa Y(a)
	20 e

	clasa Y(b)
	10 e

	Cîntare folosite pentru sortare, de exemplu cîntare poștale și cîntare de gunoi
	5 e


6. Reglarea dinamică

6.1. Dispozitivul de reglare dinamică funcţionează în cadrul unui domeniu al sarcinii specificat de producător.

6.2. Dacă aparatul este prevăzut cu dispozitiv de reglare dinamică care compensează efectele dinamice ale sarcinii în mişcare, acesta trebuie să fie oprit să acţioneze în afara domeniului sarcinii şi să poată fi securizat.

7.   Comportarea în condiții de factori de influență și perturbații electromagnetice
7.1. EMT datorate factorilor de influență sînt:

7.1.1. Pentru aparate din categoria X:

1) pentru funcționare automată, după cum este specificat în tabelele 1 și 2;

2) pentru cîntărire statică în funcționare neautomată, după cum este specificat în tabelul 1.

7.1.2.   Pentru aparate din categoria Y:
1) pentru fiecare sarcină în funcționare automată, după cum este specificat în tabelul 1;

2) pentru cîntărire statică în funcționare neautomată, după cum este specificat pentru categoria X în tabelul 1.
7.2. Valoarea critică de variație datorată unei perturbații este de un interval de verificare a scalei.

7.3. Domeniul de temperatură:

1) pentru clasele XI și Y(I), domeniul minim este de 5 °C;

2) pentru clasele XII și Y(II), domeniul minim este de 15 °C.

Capitolul III

DOZATOARELE GRAVIMETRICE CU FUNCȚIONARE

AUTOMATĂ

1. Clasele de precizie

1.1. Producătorul specifică atît clasa de precizie de referință Ref(x), cît și clasa (clasele) de precizie operațională X(x).

1.2. Un tip de aparat este destinat unei clase de precizie de referință Ref(x), corespunzătoare celei mai bune precizii posibile pentru aparatele de tipul respectiv. După instalare, aparatele individuale sînt destinate uneia sau mai multor clase de precizie operațională X(x), ținînd seama de produsele specifice care urmează a fi cîntărite. Factorul de desemnare a clasei (x) este ≤ 2 și sub forma 1 × 10k, 2 × 10k sau 5 × 10k, unde k este un număr întreg negativ sau zero.

1.3. Clasa de precizie de referință Ref(x) se aplică sarcinilor statice.

1.4. Pentru clasa de precizie operațională X(x), X este o relație între precizia și masa sarcinii, iar (x) este un factor de multiplicare pentru limitele erorii specificate pentru clasa X(1) la punctul 2.2 din prezentul capitol.
2. Eroarea maximă tolerată
2.1. Eroare de cîntărire statică

2.1.1. Pentru sarcinile statice în condiții nominale de funcționare, EMT pentru clasa de precizie de referință Ref(x) este 0,312 din abaterea maximă tolerată a fiecărei umpleri față de medie, după cum este specificat în tabelul 5, înmulțită cu factorul de desemnare a clasei (x).

2.1.2. Pentru aparatele la care umplerea este alcătuită din mai multe încărcări (de exemplu combinații cumulative sau selective de aparate de cîntărire), EMT pentru sarcinile statice este precizia cerută pentru umplere, așa cum se specifică la punctul 2.2 din prezentul capitol (adică nu este suma abaterilor maxime tolerate pentru sarcinile individuale).
2.2. Abaterea de la umplerea medie
Tabelul 5

	Valoarea masei umplerii, m (g)
	Abaterea maximă tolerată a fiecărei umpleri față de media pentru clasa X(1)

	m ≤ 50
	7,2 %

	50 < m ≤ 100
	3,6 g

	100 < m ≤ 200
	3,6 %

	200 < m ≤ 300
	7,2 g

	300 < m ≤ 500
	2,4 %

	500 < m ≤ 1 000
	12 g

	1 000 < m ≤ 10 000
	1,2 %

	10 000 < m ≤ 15 000
	120 g

	15 000 < m
	0,8 %

	Observație: Abaterea de la media calculată a fiecărei umpleri poate fi ajustată pentru a ține seama de efectul dimensiunii particulelor materialelor.


2.3. Eroarea relativă față de valoarea prestabilită (eroarea de reglare)
Pentru aparatele la care este posibilă prestabilirea unei mase de umplere, diferența maximă dintre valoarea prestabilită și masa medie a umplerilor nu depășește 0,312 din abaterea maximă tolerată a fiecărei umpleri față de medie, așa cum este specificat în tabelul 5.

3. Comportarea în condiții de factori de influență și perturbații electromagnetice

3.1. EMT datorată factorilor de influență este cea specificată la punctul 2.1 din prezentul capitol.

3.2. Valoarea variației critice datorate unei perturbații este o variație a indicației masei statice egală cu EMT, așa cum se specifică la punctul 2.1 din prezentul capitol, calculată pentru umplerea nominală minimă, sau o variație care ar avea un efect echivalent asupra umplerii în cazul aparatelor la care umplerea este formată din mai multe încărcări. Valoarea variației critice calculate se rotunjește la următorul interval superior de scală (d).

3.3. Producătorul specifică valoarea umplerii nominale minime.

Capitolul IV

APARATELE CU TOTALIZARE DISCONTINUĂ

1. Clasele de precizie
Aparatele se împart în patru clase de precizie, după cum urmează: 0,2; 0,5; 1; 2.

2. Eroarea maximă tolerată
    Tabelul 6

	Clasa de precizie
	EMT a sarcinii totale

	0,2
	± 0,10 %

	0,5
	± 0,25 %

	1
	± 0,50 %

	2
	± 1,00 %


3. Intervalul de totalizare al scalei
Intervalul de totalizare al scalei (dt) este în domeniul:

0,01 % Max ≤ dt ≤ 0,2 % Max.

4. Sarcina totalizată minimă (Σmin)
Sarcina totalizată minimă (Σmin) nu este mai mică decît sarcina la care EMT este egală cu intervalul de totalizare al scalei (dt) și nu este mai mică decît sarcina minimă specificată de producător.

5. Reglarea la zero
Aparatele care nu efectuează tara după fiecare descărcare trebuie să aibă un dispozitiv de reglare la zero. Funcționarea automată este împiedicată dacă indicația zero variază cu:

1) 1 dt la aparate cu dispozitiv de reglare automată la zero;

2) 0,5 dt la aparate cu dispozitiv semiautomat sau manual de reglare la zero.

6. Interfața cu operatorul
Reglajele efectuate de operator și funcția de resetare trebuie să fie împiedicate în timpul funcționării automate.

7. Imprimarea
La aparatele echipate cu dispozitiv de imprimare, resetarea totalului trebuie să fie împiedicată pînă cînd se imprimă totalul. Imprimarea totalului se face numai dacă este întreruptă funcționarea automată.

8. Comportarea în condiții de factori de influență și perturbații electromagnetice

8.1. EMT datorate factorilor de influență sînt specificate în tabelul 7.

Tabelul 7

	Sarcina (m) în intervalele de totalizare a scalei (dt)
	EMT

	0 < m ≤ 500
	± 0,5 dt

	500 < m ≤ 2 000
	± 1,0 dt

	2 000 < m ≤ 10 000
	± 1,5 dt


8.2. Valoarea variației critice datorate unei perturbații este un interval de totalizare al scalei, pentru orice indicație de masă și orice total stocat.

Capitolul V

APARATELE CU TOTALIZARE CONTINUĂ

1. Clasele de precizie
Aparatele se împart în trei clase de precizie, după cum urmează: 0,5; 1; 2.

2. Domeniul de măsurare

2.1. Producătorul va specifica domeniul de măsurare, raportul dintre sarcina netă minimă pe unitatea cîntărită și capacitatea maximă, precum și sarcina totalizată minimă.

2.2. Sarcina totalizată minimă Σmin nu poate fi mai mică decît:

1) 800 d pentru clasa 0,5;

2) 400 d pentru clasa 1;

3) 200 d pentru clasa 2, unde d este intervalul de totalizare al scalei pentru dispozitivul general de totalizare.
3. Eroarea maximă tolerată
    Tabelul 8

	Clasa de precizie
	EMT pentru sarcina totalizată

	0,5
	± 0,25 %

	1
	± 0,5 %

	2
	± 1,0 %


4. Viteza benzii
Viteza benzii este cea specificată de producător. Pentru aparatele de cîntărit pe bandă cu o singură viteză și pentru aparatele de cîntărit pe bandă cu control manual al reglării vitezei, viteza nu variază cu peste 5 % din valoarea nominală. Produsul nu poate avea altă viteză decît viteza benzii.

5. Dispozitivul de totalizare generală
Nu este posibilă resetarea la zero a dispozitivului de totalizare generală.

6. Comportarea în condiții de factori de influență și perturbații electromagnetice

6.1. EMT datorată factorilor de influență pentru o sarcină ce nu depășește Σmin, este de 0,7 ori valoarea corespunzătoare specificată în tabelul 8, rotunjită la cel mai apropiat interval de totalizare al scalei (d).

6.2. Valoarea variației critice datorate unei perturbații este de 0,7 ori valoarea corespunzătoare specificată în tabelul 8 pentru o sarcină egală cu Σmin pentru clasa desemnată a aparatului de cîntărit pe bandă, rotunjită la valoarea diviziunii de totalizare imediat superioară (d).
Capitolul VI

BASCULELE-POD FEROVIARE

1. Clasele de precizie
Aparatele se împart în patru clase de precizie, după cum urmează:  0,2; 0,5; 1; 2.

2. Eroarea maximă tolerată
2.1. EMT pentru cîntărirea în mișcare a unui singur vagon sau a unui tren întreg sînt prezentate în tabelul 9.

Tabelul 9

	Clasa de precizie
	EMT

	0,2
	± 0,1 %

	0,5
	± 0,25 %

	1
	± 0,5 %

	2
	± 1,0 %


2.2. EMT pentru masa vagoanelor cuplate sau necuplate cîntărite în mișcare poate avea una dintre următoarele valori, respectiv cea mai mare dintre ele:

1) valoarea calculată conform tabelului 9, rotunjită la cel mai apropiat interval al scalei;
2) valoarea calculată conform tabelului 9, rotunjită la cel mai apropiat interval al scalei pentru o masă egală cu 35 % din masa maximă a vagonului (așa cum este ea înscrisă pe marcajele descriptive);

3) un interval al scalei (d).

2.3. EMT pentru masa trenurilor în mișcare pot avea una dintre următoare valori, respectiv cea mai mare dintre ele:

1) valoarea calculată conform tabelului 9, rotunjită la cel mai apropiat interval al scalei;
2) valoarea calculată conform tabelului 9 pentru masa unui singur vagon egală cu 35 % din masa maximă a vagonului (așa cum este ea înscrisă pe marcajele descriptive), înmulțită cu numărul de vagoane de referință ale trenului (nu mai mult de 10) și rotunjită la cel mai apropiat interval al scalei;

3) un interval al scalei (d) pentru fiecare vagon al trenului, dar nu mai mult de 10 d.

2.4. La cîntărirea vagoanelor cuplate, erorile sub 10 % din rezultatele cîntăririi efectuate la una sau mai multe treceri ale trenului pot depăși valoarea EMT corespunzătoare, indicată la punctul 2.2 din prezentul capitol, dar nu pot depăși dublul EMT.
3. Intervalul scalei (d)
Relația dintre clasa de precizie și intervalul scalei este cea specificată în tabelul 10.
Tabelul 10

	Clasa de precizie
	Intervalul scalei (d)

	0,2
	d ≤ 50 kg

	0,5
	d ≤ 100 kg

	1
	d ≤ 200 kg

	2
	d ≤ 500 kg


4. Domeniul de măsurare

4.1. Capacitatea minimă nu poate fi mai mică de 1 t, dar nu trebuie să depășească valoarea rezultatului cîntăririi vagonului cu masă minimă împărțit la numărul de cîntăriri parțiale.

4.2. Masa minimă a vagonului nu poate fi mai mică de 50 d.
5. Comportarea în condiții de factori de influență și perturbații electromagnetice

5.1. EMT datorată unui factor de influență este cea specificată în tabelul 11.
Tabelul 11

	Sarcina (m) în intervale de verificare a scalei (d)
	EMT

	0 < m ≤ 500
	± 0,5 d

	500 < m ≤ 2 000
	± 1,0 d

	2 000 < m ≤ 10 000
	± 1,5 d


5.2. Valoarea variației critice datorată unei perturbații este de un interval al scalei.
