Приложение № 3
к Техническому регламенту о
неавтоматических весоизмерительных 
приборах

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1. Оценка соответствия согласно модулям D, D1, F, F1 или G может быть осуществлена на производственной площадке производителя или в любом другом месте, если перевозка к месту использования не требует демонтажа прибора, если ввод в эксплуатацию на месте установки не требует монтажа или других технических процедур, которые могут повлиять на технические показатели прибора и если на месте установки учитывается значение гравитационной постоянной, или если на технические показатели прибора не влияют вариации силы тяжести. Во всех остальных случаях, оценка соответствия должна быть сделана на месте использования прибора.
2. Если технические показатели прибора чувствительны к вариациям силы тяжести, процедуры, указанные в пункте 1, могут быть выполнены в два этапа, при этом второй этап включает все проверки и испытания, результат которых зависит от силы тяжести, а первый этап - остальные проверки и испытания. Второй этап проводится на месте использования прибора. Фраза «на месте использования прибора» интерпретируется как «в зоне гравитации использования прибора». Зона гравитации определяется ее географической широтой и высотой над уровнем моря.
1) Если производитель выбрал оценку в два этапа, одной из них является процедура, указанная в пункте 1, и если эти два этапа будут выполнены различными нотифицированными органами, прибор, который прошел первый этап процедуры, будет иметь идентификационный номер нотифицированного органа, который принимал участие в этом этапе.
2) Нотифицированный орган,  выполнивший первый этап процедуры, выдает для каждого прибора сертификат, содержащий данные, необходимые для идентификации прибора, с указанием проверок и испытаний, которые были проведены.
3) Сторона, которая выполняет второй этап процедуры, должна проводить те проверки и испытания, которые еще не были выполнены.
Производитель или его уполномоченный представитель должен предоставить, по запросу, сертификаты соответствия, выданные нотифицированным органом.
3. Производитель, который выбрал на первом этапе модуль D или D1, на втором этапе может выбрать ту же процедуру или принять решение о проведении на втором этапе модуля F или F1, в зависимости от обстоятельств.
4. Маркировка CE и дополнительная метрологическая маркировка наносятся на прибор после завершения второго этапа вместе с идентификационным номером нотифицированного органа, который принимал участие во втором этапе.
