Anexa nr. 2

la Reglementarea tehnică „Compatibilitatea

electromagnetică a echipamentelor”

MODULUL A: CONTROLUL INTERN AL PRODUCŢIEI

1. Controlul intern al producției este procedura de evaluare a conformității prin care producătorul îndeplinește obligațiile prevăzute la pct. 2-5 din prezenta anexă, asigură și declară pe răspunderea sa exclusivă că aparatul în cauză satisface cerințele prezentei Reglementări tehnice care i se aplică.

2. Evaluarea compatibilităţii electromagnetice

2.1. Producătorul efectuează o evaluare a compatibilității electromagnetice a aparatelor pe baza fenomenelor relevante, în vederea îndeplinirii cerințelor esențiale de securitate prevăzute în pct. 1 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnică.

2.2. La evaluarea compatibilității electromagnetice se va ține seama de toate condițiile de funcționare normale prevăzute. În cazul în care un aparat poate avea diferite configurații, evaluarea compatibilității electromagnetice confirmă dacă acesta corespunde cerințelor esențiale de securitate cuprinse în pct. 1 din anexa nr. 1 la prezenta Reglementare tehnică în toate configurațiile posibile pe care producătorul le apreciază ca reprezentative pentru utilizarea prevăzută.

3. Documentaţia tehnică

3.1. Producătorul întocmește documentația tehnică. Documentația permite evaluarea aparatului din punctul de vedere al conformității cu cerințele relevante și include o analiză adecvată și o evaluare a riscului (riscurilor).

3.2. Documentația tehnică specifică cerințele aplicabile și acoperă, în măsura în care este acest lucru relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea și funcționarea aparatului. Documentația tehnică cuprinde, unde este cazul, cel puțin următoarele elemente:

3.2.1. descrierea generală a aparatului;

3.2.2. desenele de proiectare și de fabricare și schemele componentelor, subansamblelor, circuitelor etc.;

3.2.3. descrierile și explicațiile necesare pentru înțelegerea respectivelor desene și scheme și a funcționării aparatului;

3.2.4. lista standardelor armonizate aplicate integral sau parțial, ale căror referințe au fost publicate în Monitorul Oficial al Republicii Moldova, iar în cazurile în care respectivele standarde armonizate nu au fost aplicate, descrierile soluțiilor adoptate pentru îndeplinirea cerințelor esențiale de securitate din prezenta Reglementare tehnică, inclusiv o listă a altor specificații tehnice relevante aplicate. În cazul unor standarde armonizate aplicate parțial, documentația tehnică menționează părțile care au fost aplicate;

3.2.5. rezultatele calculelor de proiectare, ale examinărilor efectuate etc.;

3.2.6. rapoartele de încercări, emise de laboratoarele de încercări acreditate.

4. Fabricaţia

4.1. Producătorul ia toate măsurile necesare pentru ca procesul de fabricație și monitorizarea acestuia să asigure conformitatea aparatelor fabricate cu documentația tehnică menționată la pct. 3 din prezenta anexă și cu cerințele esențiale prevăzute în pct. 1 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnică.

5. Marcajul CE și declarația de conformitate

5.1. Producătorul aplică marcajul CE pe fiecare aparat care satisface cerințele aplicabile ale prezentei Reglementări tehnice.

5.2. Producătorul întocmește o declarație de conformitate scrisă pentru un model de aparat și o păstrează împreună cu documentația tehnică la dispoziția Ministerului și Infrastructurii iei şi Agenţiei pentru Protecţia Consumatorilor și Supravegherea Pieței pentru o perioadă de 10 ani după introducerea pe piață a aparatului. Declarația de conformitate identifică aparatul pentru care a fost întocmită.

5.3. O copie a declarației de conformitate este pusă la dispoziția Agenţiei pentru Protecţia Consumatorilor și Supravegherea Pieței şi Ministerului Economiei și Infrastructurii, la cerere.

6. Reprezentantul autorizat

6.1. Obligațiile producătorului stabilite la pct. 5 din prezenta Reglementare tehnică pot fi îndeplinite de către reprezentantul său autorizat, în numele său și pe răspunderea sa, cu condiția ca acestea să fie menționate în mandat.

